“Super and Chipper” TEGIIII'ET

FREZY SKEADANE SEC www.skrawanie.eu

SECM 1616-516 - 248,00 zt + VAT
SECM 2021-520 - 249,00 zt + VAT
SEC 25040-W25 - 299,00 zt + VAT
SEC 32050-W32 - 299,00 zt + VAT

Wielofunkcyjne frezy skfadane do skutecznego frezowania we
wszystkich kierunkach.

* Funkcje

1. Frezowanie pochyte, frezowanie zaglebien, frezowanie kopiowe
i rowniez mozliwos¢ wiercenia.

2. Doskonata wydajnosé we frezowaniu rowkow, powierzchni,
ksztaltow i zagtebien.

3. Duze glebokosci frezowania i niskie sity skrawania przy wysokich
posuwach prowadzg do wysokie] wydajnosci w produkgji.
4. Kombinacja geometrii narzedzia, ptytek i gatunku weglika sg
optymalnym rozwigzaniem dla kazdej operacji.

+ Zastosowanie “SUPER END-CHIPPER”

Pocket milling

—
Copy milling Side milling

NUMER PLYTKA CZESCI

KATALOGU Centralna Q Boczna Sruba Klucz
SEC-25040-W25
SEC-25075-W25
SEC-32050-wW32
SEC-32090-wW32
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ZDMT13T3.L | 1 ZPMT13T3.R DSW-307TH | T-105D

ZPMT1604,.L ZPMT1604 R TSWW-408 A-15T
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www.skrawanie.eu

Rozwigzania obrobki metali




“Super and Chipper” TEOHmET

www.skrawanie.eu
1. Gleboka obrébka formy wiryskowej

Rowkowanie i frezowanie boczne Mazwa cogsci Element formy
Fraca Materiat P20

Twardo&e 30-34 HRC

MNr Narzgdzia SECLIZFA532

Gatunek phytki JCR04D

Predkosé 140 rruimin {1,400 min™)

Posuw A08 mmimin

Parametry | Ap 19.05 rnm
Rezultat obrabki | Ae 254 mm

SEC zwigkszyl wydajnogt 5 razy nik pode- Chiodzenie Powiatrze

by frez konkurencji. Maszyna Cenlrem plonowe

2. Wysokowydajna obrébka na aluminium

Frezowanie boczne Mazwa czgsci Plyta alurninkowa
Materiat Shop aluminiumm
Twardosé -
Mr Marzedzia SECMLIZI4EE
Gatunek plytki JCEO40
Predikosé 249 mimin (2,500 min™)
Posuw 762 mminnin
Parametry | Ap 38,1 mm

Rezultat obrobki | Ae 12,7 mm
BEC zwigkszyl wydajnosé 2.4 raza niz po- Chiodzenie Ermulsia
przednie frezy skiadane. Maszyna CEntrum pionowes

Marzedzie

Marzgdzie

3. Frezowanie rowkow (Zywotno$é narzedzia x2, predkosé posuwu x1.6)

Obrobka rowka Mazwa czesci Biyta ze slall tarodporne
Praga Materiat Fardpomy slop
Twardosd -

Mr Marzedzia SECMLZE2TEES
Gatunek piytki JCE040

Preduodd 10 mimin {1,400 min’y
Posuw G35 mmimin

Ap 12.F mm

Rezultat Lt 25 mm

Zwiekszona prediedd posuwe x1.46 1 2 razy lepsza Chiodzenie Ermuilsia
trwabodd narzgdzia porownujgs = konkurentem. Maszyna Cenlrum pionowe

4. Wysokowydajna obrébka (Q=8,0 cm’/naroze)

Frezowanie kieszeni Nazwa czgsci Griazda femy
e ] Praca Matariat S5

Marzgdzic

Twardaosé -
Nr Narzgdzia SECM3324532
Gatunek plytki JCEOA0
Prediosc 124 mémin (1,200 mir")
Posuw 320 mrmimin

- Paramstry | Ap 12 mm
Rezultat obrobki | ae 23-33 mm
3 razy zwigkszona wydajnodd usuwania Chiodzenie Ciriabba na sucho
wiGrdw | Zywotnosé narzgdzia, Maszyna Centrum pionawe
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Narzgdzia

BT

Piytka boczna Plytka centralna polerowana do polerowana do

aluminium aluminium
TECH mel biuro@skrawanie.eu
www.skrawanie.eu

Technika skrawania
Rozwigzania obrabki metali
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Plytka centralna Piytka boczna




